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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

(54) Dammstoff sowie Verfahren zu seiner Herstellung 

@ Bei der Herstellung elnes Dammstoffs, Insbesondere 
Baudammstoffs, la St stch dadurch ein In okologischer und 
gesundheitllcher Hinsicht voliig unbedenkJiches Produkt,das 
auch eine ho he Standfestigkeit gegen Schadlingsbefal! 
aufweist, erreichen, daG als Grundmaterial des Darnmstoffs 
Rachsfasern Verwendung finden. 
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Die Erfindung betrifft einen Dammstoff, insbesonde- 
re Baudammstoff, im wesentlichen bestehend aus Faser- 
material, und gent weiter auf ein Verfahren zur Herstel- 
Iung eines derartigen Darnmstoffs. 

Die bekannten Baudammstoffe bestehen in der Regel 
aus Mineralwolle, wie Stein- oder Glaswolle. Die Her- 
stellung eines derartigen Materials erfordert einen ho- 
hen Energieeinsatz, was hinsichtlich der Umweltver- 
traglichkeit problematisch ist und sich ungunstig auf die 
Wirtschafdichkeit auswirkt Ein ganz besonderer Nach- 
teil der bekannten Anordnungen ist jedoch darin zu 
sehen, daB Mineralwollfasern lungengangig sind Ein 
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material in Form kilrzerer, teiiweise verholzter Fasern 
ergibt ein sehr kostengunstiges und dennoch sehr wirk- 
sames Dammaterial. 

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin be- 
stehen, daB bei der Ausbildung des erfindungsgemaBen 
Darnmstoffs in Form von Matten diese mit Steppnahten 
und/oder mit einer Kaschierung versehen sind Diese 
Maflnahmen gewahrleisten eine hohe Formstabiiitat 
und enndglichen gleichzeitig eine einfache Montage. 

Zur Erzielung einer hohen Feuersicherheit konnen 
die Flachsfasern bei der zur Vernetzung erforderlichen 
Kardierung mit einer Borsalzlfisung befeuchtet werden. 
Die Behandlung mit einer Borsalzldsung gewahrleistet 
eine hohe Feuersicherheit Gleichzeitig ersetzt die Bor- 



Material dieser Art ist daher in gesundheitHcher Hin- 15 salzlSsung hier das beim Kardieren von Flachs ohnehin 
sicht jedenfalls nicht unbedenklich. In diesem Zusam- bendtigte Feuchtmittel, so daB in vorteilhafter Weise 
menhang ist namlich davon auszugehen, dafl bei Bau- - "keinnennenswerterZusatzaufwandanfallt 
werken durch die nicht vermeidbare Luftverdrangung Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckma- 
etc. Ober- und Unterdruckphasen hintereinander auf- Bige Fortbildungen der Qbergeordneten MaBnahmen 
treten kdnnen, was zu einem gewissen Pumpeffekt f fihrt, 20 sind in den restlichen Unteransprflchen angegeben. 



durch den loses Material aufgewirbelt wird. 

Es wurde zwar bereits versucht, dem durch die Ver- 
wendung von Schafschurwolle abzuhelfen. Dieses Ma- 
terial wird zwar aus nachwachsenden Rohstoffen ge- 
wonnen und ist dementsprechend sowohl in dkologi- 
scher Hinsicht als auch in gesundheitHcher Hinsicht un- 
bedenklich. Schafschurwolle besteht jedoch in erster Li- 
nie aus EiweiB und ist daher nicht sicher gegen Schad- 
lingsbefall, so daB ohne zusatzliche MaBnahmen keine 
ausreichende Lebensdauer gewahrleistet ist 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor- 
liegenden Erfindung, den eingangs erwahnten Stand der 
Technik mit einfachen und kostengOnstigen Mitteln so 
zu verbessern, daB nicht nur ein in dkologischer und 
gesundheitHcher Hinsicht vdllig unbedenkliches Pro- 
dukt entsteht, sondern auch eine hohe Standfestigkeit 
und Sicherheit gewahrleistet sind 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst 
daB das Fasermaterial im wesentlichen Flachs e nth alt 



Nachstehend wird ein bevorzugtes Ausfiihrungsbei- 
spiel der Erfindung anhand der Zeichnung n&her eriau- 
tert Hierbei zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine den erfindungsgema- 
Ben Dammstoff enthaltende Steildachkonstruktion und 
Fig. 2 eine Ansicht einer erfindungsgemaBen Damm- 
matte. 

Die der Rg. 1 zugrundeliegende Dachkonstruktion 
zeigt einen in an sich bekannter Weise mit der ge- 
wflnschten Dachneigung angeordneten Sparren 1, auf 
dem ein Unterdach 2 aufgenommen ist, das durch eine 
Holzeindeckung, beispielsweise Holzweichfaserplatten, 
gebildet sein kann, die eine gute Feuchtigkeitsdiffu- 
sionsfahigkeit besitzen. Auf dem Unterdach 2 ist eine 
35 aus sparrenparalleien Latten bestehende Konterlattung 
3 angeordnet, auf der quer zur Dachneigung verlaufen- 
de Ziegellatten 4 bef estigt sind, auf denen die Dachhaut 
5 bildende Ziegel aufgenommen werden kdnnen. A-n 
den Seitenflanken der Sparren 1 sind Leisten 6 ange- 
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Flachs stellt in vorteilhafter Weise ein Naturprodukt 40 bracht, an denen eine aus Profilbrettabschnitten beste- 



dar, das aus nachwachsenden Rohstoffen gewonnen 
werden kann. Dies ermoglicht in vorteilhafter Weise 
eine kostengunstige und umweltvertragliche Erzeu- 
gung. Hinzu kommt daB dieses Material in gesundheitH- 
cher Hinsicht vdllig unbedenklich ist Ein weiterer Vor- 
teil ist darin zu sehen, daB Flachs infolge seiner holzarti- 
gen Baustruktur als Insektennahrung praktisch nicht in 
Frage kommt und daher gegen Schadlingsbefall, wie 
Befall durch Insekten wie Motten, und/oder Bakterien 
und/oder Pilze eta, sicher ist Hinzu kommt daB dieses 
Material auch eine hohe Feuchtigkeitsdiffusionsfahig- 
keit besitzt, was einen einfachen Einbau ermoglicht Ins- 
gesamt ergeben die erfindungsgemaBen MaBnahmen 
ein Dammaterial, das sich ausgezeichnet fur eine biolo- 
gische Bauweise eignet und gleichzeitig eine ausge- 
zeichnete Dammung gewahrleistet Mit den erfindungs- 
gemaBen MaBnahmen werden somit die Nachteile der 
bekannten Anordnungen vollstandig beseitigt und die 
oben erwahnte Aufgabe auf einfache und kostengunsti- 
ge Weise gelast 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmaBige 
Fortbildungen der Cbergeordneten MaBnahmen sind in 
den Unteranspruchen angegeben. So kann das Faser- 
material zweckmaBig zumindest teilweise aus Flach- 
sschaben bestehen. Hierbei handelt es sich urn ein Ab- 
fallprodukt der Leinwandherstellung, das anfallt, wenn 
die ftir die Leinwandherstellung benStigten, Iangen Fa- 
sern abgezogen werden. Das zuruckbleibende Abfall- 



hende Sichtschalung 7 befesdgt ist die durch eine 
Dampfsperre 8 in Form von Dampfbremspapier, unter- 
legt ist Selbstverstandlich k6nnte die Sichtschalung 7 
auch als durchgehende, an der Sparrenunterseite befe- 
stigte Schalung ausgebildet sein. 

Der Zwischenraum zwischen Unterdach 2 und Sicht- 
schalung 7 bzw. Dampfsperre 8 ist mit einem hier zwei- 
schichtig verlegten Dammaterial 9 ausgefUllt Hierbei 
kann es sich urn einfaches Stopfmaterial handeln. In der 
Regel finden hierzu jedoch Matten 10 der in Fig- 2 ange- 
deuteten Art Verwendung. Auch Platten waren denk- 
bar. Das Dammaterial 9 wird vor der Montage der 
Sichtschalung 3 und Dampfsperre 4 in Stellung ge- 
bracht Die Halterung erfolgt durch eine gewisse Vor- 
spannung, in dem beispielsweise gegenaber dem lichten 
Sparrenabstand etwas breiteres Material zusammenge- 
druckt wird Auch eine Heftung durch Klammern etc. 
ware selbstverstandlich denkbar. 

Zur Bildung des Dammaterials 9 findet Flachs Ver- 
60 wendung. Hierbei handelt es sich urn ein natttrliches 
Material, das eine hohe Dainmwirkung und eine gute 
Feuchtigkeitsdiffusionsfahigkeit besitzt Das Dammate- 
rial kann daher ohne Hinterluftung direkt am Unter- 
dach 2 anliegen, das seinerseits, wie oben bereits er- 
wahnt ebenfalls eine gute Diffusionsfahigkeit besitzt 

Zur Bildung einer der Fig. 2 zugrundeliegenden Mat- 
te 10 findet ein Flachsfaservlies 11 Verwendung, das auf 
eine Dicke von 5 bis 6 cm verdichtet ist Die Mattenbrei- 
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te ist an g&ngige, lichte Sparrenabstande angepaBt In- 
folge der Dehnbarkeit des Flachsfaservlieses kommt 
man mit wenigen StandardgrSBen aus. Zur Erhdhung 
der Festigkeit kann das Flachsfaservlies 11 rait Stepp- 
nahten 12 versehen sein. Im dargestellten Beispiel sind 5 
ausschlieBlich Uingssteppnahte vorgesehen. Selbstver- 
standiich konnten auch Quer- und/ oder Kreuzstepp- 
nahte vorgesehen sein, Langssteppnahte behindern je- 
doch die Dehnbarkeit in der Breite nicht, was sich hin- 
sichtlich der Anpassung an die lichte Sparrenweite als 10 
vorteilhaft erweist ZusStzlich oder al^ernativ zur Step- 
pung kann das Flachsfaservlies 11 auch einseitig oder 
doppelseitig kaschiert sein. In diesem Zusammenhang 
ware es denkbar, eine Kaschierung bereits als Dampf 
sperre 8 auszubilden. Matten dieser Art k6nnten zur 15 
Bildung der unteren Dammschicht Verwendung finden. ... 
Die zur Bildung der oberen Dammschicht Verwendung" 
findenden Matten kdnnten unkaschiert sein. 

Das Flachsfaservlies 11 kann aus Flachsabf alien, wie 
Flachsschaben, gewonnen werden, die bei der Lein- 20 
wandherstellung als Ruckstande anfallen, wenn die lan- 
geren Flachsfasern abgezogen werden. Bei den Schaben 
handelt es sich dementsprechend um kttrzere Flachsfa- 
sern, die teilweise verholzt sein kdnnen. Das Rohmateri- 
al dieser Art wird durch Kardierung vernetzt Dabei 25 
entsteht in der Regel eine Matte mit einer Dicke von 30 
bis 40 cm. Bei der Kardierung muB dem Flachsmaterial 
ein Feuchtmittel zugesetzt werden. Hierzu kann eine 
BorsalzlSsung Verwendung finden, welche die Brandsi- 
cherheit erhSht, indem die Entzilndbarkeit herabgesetzt 30 
wird. 

Das bei der Kardierung in Form einer lockeren Bahn 
anfallende Material kann als Stopfmaterial Verwendung 
finden. Zur Herstellung von Platten bzw. Mattenmateri- 
al wird die bei der Kardierung anfallende, lockere Bahn 35 
zu einem Vlies der in Fig. 2 bei 11 angedeuteten Art 
verdichtet, d h. auf eine Dicke von 5 bis 6 cm zusam- 
mengedrttckt Hierzu wird die Bahn zwischen minde- 
stens zwei Kalandrierwalzen hmdurchgefuhrt Das 
bahnformige Vlies kann bereits von Anfang an in der 40 
gewiinschten Breite hergestellt werden. Es ware aber 
auch ohne weiteres denkbar, ein breiteres Vlies herzu- 
stellen und dieses durch Langsschnitte in entsprechend 
breite Strange aufzuteilen, Ebenso kann die Dicke des 
Vlieses variiert werden. Eine Dicke von 5 bis 6 cm hat 45 
sich jedoch als zweckmaBig erwiesen. 

Patentanspriiche 

1. Dammstoff, insbesondere Baudammstoff, im we- 50 
sentlichen bestehend aus FasermateriaL dadureh 
gekennzeichnet, daB das Fasennaterial Flachs ent- 
halt 

2. Dammstoff nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB das Fasermaterial zumindest teilwei- 55 
se aus Flachsschaben besteht 

3. Dammstoff, insbesondere in Form einer Matte, 
dadureh gekennzeichnet, daB die Matte (10) mit 
Steppnahten (12) versehen ist 

4. Dammstoff nach einem der vorhergehenden An- go 
spruche, dadureh gekennzeichnet, daB die Matte 
(10) kaschiert ist 

5. Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffs, der 
aus Fasern gewonnen wird, insbesondere nach An- 
spruch 1, dadureh gekennzeichnet, daB Flachsfa- 65 
sern, vorzugsweise Flachsschaben, die nach dem 
Abzug langerer Flachsfasern zurtickbleiben, kar- 
diert und dabei mit Borsalzlosung befeuchtet wer- 
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den. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet, dafl das kardierte Flachsmaterial anschlie- 
Bend an die Kardierung zu einem Vlies (11) ver- 
dichtet wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB bei der Kardierung eine Bahn von 30 
bis 40 cm Dicke hergestellt wird, die anschlieflend 
zu einem Vlies von 5 bis 6 cm Dicke verdichtet 
wird 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadureh ge- 
kennzeichnet, daB das Vlies (11) mit Steppnahten 
(12) und/oder wenigstens einer Kaschierung verse- 
hen wird. 
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